Деталировка резонатора для изготовления дуплексного фильтра по типу RR4NA для репитера RR9FC, LO87CJ (de RV9FF)

1. Внешняя труба. 1 шт. Дюраль. Внутреннюю поверхность полировать.
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2. Внутренняя труба. 1 шт. Дюраль. Внешнюю поверхность полировать.



3. Заглушка торцевая круглая. 1 шт. Дюраль. Поверхность, вставляемую в трубу – полировать.



4. Заглушка торцевая квадратная. 1 шт. Дюраль. Поверхность, вставляемую в трубу – полировать.

5. Втулка во внутреннюю трубу. 1 шт. Сталь. 


6. Поршень. 1 шт. Дюраль. Со стороны резьбового торца детали сделать шлиц под отвёртку. 


7. Контргайка. 1 шт. Дюраль. Можно сделать 2-4 грани под ключ 24.

8. Шайба. 1 шт. Сталь.

9. Распорка. 1 шт. Фторопласт. С торцев детали сверлить отверстия и в них нарезать резьбу М4


10.  Сборка резонатора:



При изготовлении резонатора прошу обратить внимание на следующее:


 


При изготовлении внутренней трубы (№2) фаску изнутри трубы сделать до получения острой кромки! Это обязательно!


Квадратное дно приварить к трубе большого диаметра по всей окружности.


На круглой крышке сделать бортик для того, чтобы она не проваливалась в трубу, и была возможность получить строго перпендикулярное движение поршня настройки относительно внутренней трубы для предотвращения контакта при настройке.





Огромная благодарность Эдуарду, UA4NX за предоставленные материалы и консультации.





73 de RV9FF,  efremov@permenergo.ru
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При изготовлении резонатора прошу обратить внимание на следующее: 


При изготовлении внутренней трубы (№2) фаску изнутри трубы сделать до получения острой кромки! Это обязательно!


Квадратное дно приварить к трубе большого диаметра по всей окружности.


На круглой крышке сделать бортик для того, чтобы она не проваливалась в трубу, и была возможность получить строго перпендикулярное движение поршня настройки относительно внутренней трубы для предотвращения контакта при настройке.
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Ø по внешнему Ø внешней трубы (ок. 135 мм)





Ø по внутреннему Ø внешней трубы (ок. 130 мм)





Отв. М12





Снять фаску 45° изнутри


 до получения острой кромки
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(по внутреннему Ø  внутренней трубы)
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Отв. для коаксиального гнездового разъёма СР-50:


- если это режектор, то одно;


- если полосовой ф., то два отверстия.
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Деталь 3,


плотно вставляется в большую трубу, крепится винтами М 2,5…3





В этой части малая труба должна быть очень плотно прижата к донышку, а большая труба приварена по всему периметру
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Разъем СР50-166, прижимается накидной шайбой от транзисторов типа П210, КТ805 и т. п., которая крепится тремя винтами М4, вращением петли регулируется связь.





Петля связи   -   CuAg  2мм, 30х40 мм, периметр ок. 120мм, желательно круг или квадрат
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Болт М12





Деталь 5, крепится к резонатору четырьмя винтами М4.





Деталь 6,


Резьба должна быть по возможности мелкой. 





Отверстие, чтобы прикрутиться к распорке





Деталь 9, крепится двумя винтами М4
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Снять фаску 45° до получения острой кромки
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